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Obrigado por ter adquirido uma Inversora Saints Soldas.

Antes de comecar a usar a sua inversorg, leia atentamente

este manual de instrucdes. Guarde esse manual em local fresco e
bem conservado, junto de comprovante de

compra (Cupom Fiscal ou Nota Fiscal).

Somente com esse comprovante sua garantia sera validada,

Cas0 Seja Necessario.

DICAS DE SEGURANCA

NAO SEGUIR ESTAS REGRAS PODEM RESULTAR EM FERIMENTOS GRAVES.

EPI'S OBRIGATORIOS NO PROCESSO DE SOLDA

5 & B B

MASCARA DE LUVA AVENTAL OCULOS DE CALCADOS
PROTECAO DERASPAS PROTECAOUV DE PROTECAO

PREVENGAO DE QUEIMADURAS

- Sempre use os EPI's de protecao obrigatorios, como macacao, luvas e mascaras;
- N3o toque em pecas e partes quentes;

- Aguarde um tempo antes de tocar nas pecas que foram soldadas;

PREVENCAO DE FUMAGAS TOXICAS
- Nunca soldar materias que produzem gases toxicos quando aquecidos;
- N&o soldar em ambientes fechados sem algum tipo de ventilagao;
- Sempre use os EPI's de protecgao obrigatorios;
PREVENGAO DE INCENDIOS
- Mantenha sempre um extintor de incéndio proximo ao local de trabalho;
- N&o soldar perto de materiais inflamaveis;

- Faiscas e queda de escorias podem causar incéncio, cuidado;
- Nunca solde em ambiente fechado que pode ter algum tipo de material inflamavel;

- Sempre use os EPI's de protegao obrigaorios;
- Evite acidentes, mantenha a cabega longe dos fumos;

\< : PREVENGAO DO ARCO DE SOLDA
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PREPARACAO DA AREA DE TRABALHO

- Opte por uma area de trabalho espacosa, seca, organizada e bem ventilada;
- - N3o solte perto de liquidos combustiveis ou residuos inflamaveis;

RISCO DE CHOQUE

- N&o ligue dois equipamentos em um so cabo terrs;

- Sempre manuseie 0s cabos da inversora com ela desligada;

- Inspecione com frequéncia cabos com desgaste, rachaduras e danos.

Substituir imediatamente os que tiverem danificamos;

- N&o toque em partes energizadas;

- Nunca toque no eletrodo quando ele estiver em contato com o terra da inversora;
- Ndo mude os conectores de posicdo durante a solds;
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EXPLOSAO DE CILINDROS

-Proteja o cilindro de gas de calor excessivo;
-Instale o cilindro na posigao vertical;
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SOBRECARGA PODE SUPERAQUECER O EQUIPAMENTO

«
= -Respeite o ciclo de trabalho do equipamento e certifique-se
@ de que tenha um bom resfriamento no equipamento.

- Sempre que for alterar entre tomadas com voltagens diferentes, recomendamos
aguardar 20 segundos com a maquina desligada, antes de liga-la novamente.
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- Monofasica, frequéncia
Corrente continua | Conex3o de linhas | Estatico - Transformador - Retificador
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Leia as instrucoes x -
Eletrodo (SMAW) | Corrente constante | ~antos ds soldar | 1ensdo Perigosa

Y SOBRECARGA PODE SUPERAQUECER O EQUIPAMENTO
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0 QUE VOCE
ESTA RECEBENDO

7

7&/ CABO PORTA
R ELETRODO

(5¢7 ~ CABOPINCADE
‘ / ATERRAMENTO

MANUAL DE
M INSTRUCOES

PROCESSOS

Principais caracteristica da maquina

PROCESSO0S PROCESSOS

MMA + ARC HOT  ANTI
TIGLIFT FORCE START STICK

CARACTERISTICAS
=~ CONEC SOLDA
PROTECAO
ﬁ\ 1 ROTECAO QTOR | SEMPARAR




GUIA DE INSTALACAO

SIGA AS REGRAS ATENTAMENTE

ATENCAO: O n30 comprimento das orientacdes a sequir podem ocasionar
diversas consequéncias como choque, risco de fogo ou perda da garantia
do equipamento. Caso a tensao de alimentacdo exceda a tolerancia de +/-
10%. os valores de saida podem ndo ser 0s reais indicados por este manual
além de poder causar problemas que a garantia do equipamento ndo cobre.

Antes de dar inicio a soldagem, é importante seguir os seguintes passos

@ Certifique-se que o interruptor
ON/QFF que esta localizado no

painel traseiro da sua inversora,
esteja na posicao OFF.

AC 1~127220V

OFF

® Conecte o cabo porta eletrodo no

terminal positivo e conecte o cabo A
P . . RN,
terra no terminal negativo.

- . PAINEL FRONTAL
©® A Compact 120 é bivolt automatics,
bastar plugar na tomada e ela fara COMPRCTR 12061
o reconhecimento de rede oc

automatico.
® Knob

@ Ligue a maquina clicando o 5

o . 0t30 6

boftao ON/QFF Iocallzado no alternador
painel traseiro da sua inversora.

© Ajuste a corrente usando o knob
localizado no painel frontal da
inversora.
FIQUE LIGADO a maquima possui
dois tipos de ajustes:

_ 2
Por aml?eragem Terminal Terminal
- Por milimetro de eletrodo Positivo Negativo

@ Para alternar entre as opgdes de ajuste,
pressione o botdo vermelho abaixo

do visor.
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PARAMETROS TECNICOS

Principais caracteristica da maquina

COMPACTA 120

127/220v 50/60hz 1PH
VOLTAGEM BIVOLT AUTOMATICA

CORRENTE DE ENTRADA <<A>>30/28A

TENSAOQO VAZIO <<V >> 58V

CORRENTE MIN/MAX DE SAIDA 10-100A @ 127V | 10-120A @ 220V

CICLO DE TRABALHO (40°C) 60%@120A

6013 - 7018 - Inox - Fundido
LS 1,6mm - 3,25mm

CLASSE DE PROTEGAO P21

PESO 2,5Kg

SOLUCOES DE PROBLEMAS

Como resolver problemas comuns

Problema

- Liguei a maquina corretamente, - Cheque as conexdes de todos os cabos;
mais ela ndo esta soldando - Chegue se o local de aterramento esta
com eficiéncia. limpo para contato;

- Amaquina esta ligada porém ela - Verifique se a maquina esta conectada na
nao responde. rede correta.
- Verifique se o botdo ON/OFF esta no
modo ON.
- Verifigue os dejuntores e fusiveis

- Se os problemas persistirem entre em contato com a nossa assisténcia técnica
@ 16 99788-7858
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VISITE NOSSO CANAL VISITE I\IOSSO S=
youtube.com/c/SaintsSoldas www.saintssoldas.com.br




