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Obrigado por ter adquirido uma Inversora Saints Soldas.

Antes de comecar a usar a sua inversorg, leia atentamente

este manual de instrucdes. Guarde esse manual em local fresco e
bem conservado, junto do comprovante de

compra (Cupom Fiscal ou Nota Fiscal).

Somente com esse comprovante sua garantia sera validada,

Cas0 Seja Necessario.

DICAS DE SEGURANCA

NAQ SEGUIR ESTAS REGRAS PODE RESULTAR EM FERIMENTOS GRAVES.

EPI'S OBRIGATORIOS NO PROCESSO DE SOLDA

5 & B B

MASCARADE  LUVA AVENTAL  OCULOS DE CALCADOS
PROTECAO DERASPAS PROTECAOUV DE PROTEGAQ

PROTEGCAO NA HORA DE SOLDAR

%% - Use a mascara com o filtro DIN adequado a o processo de solda que
‘ voce ira realizar.
- Utilize os EPI's adequados para protegao contra raios ultravioleta e infravermelho
pois estes podem queimar olhos e pele.
- Faiscas e queda de escorias podem causar incéncio, cuidado;

PROTEGCAO CONTRA GASES E FUMAGAS

-A soldagem produz fumaga, vapores e gases. Respirar esses vapores, fumacas
e gases pode ser perigoso para sua salde.
- O acmulo de gas pode causar um ambiente toxico, esgotar o teor de

oxigénio do ar, resultando em morte ou lesdo. Muitos dos gases usados na
soldagem s3o invisiveis e inodoros.

.l ATENGAO
Leia este manual atentamente




GUIA DE MONTAGEM

INSTRUGCOES DE MONTAGEM DA MASCARA DE ESCURECIMENTO

@ Corpo da mascara
@ Carneira

© Bot3o de sjuste da carneira
O® Ajuste de angulo da carneira
© Placa de protecdo

@ Filtro de auto-escurecimento
@ Placa fixa
© Filtro UV/IV

? 9¢¢9

@ Camneira
© Botdo de ajuste da carneira ‘
@ Ajuste de angulo da carneira

GRAU DE ESCURECIMENTO DIN

@ Corpo da mascara l |||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||

Comrenle em Amperes
Processo de Soldagem a8 28 W 20 a0 80 i@ 1rs w8 e 380
E -] ] od 50

ou técnicas relacionadas

L1

Eletrode Revestido

Arames Fluzades

MIG / Metal Inert Ga (Ar/ He)
Agos, Agos Ligadas, Cobre, elc.
MIG / Metal Inert Gas (Ar/ He)
Alyminio, Cobre, Miguel, cutras ligas.

TG/ Tungsten Inerl Gas [Ar /He)
Mmmﬂmw

WAG | Matal Active Gas (A0T0,Hety
| Agos Agos Ligados, Cobee, et

Cobre, eic.
{Golvagem com Ar Comprimida

Corle 3 Jato de Plasma

AW / Plasma Arc Welding 14

(e ] IS0 0 IS0 e 400 SO0
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GUIA DE OPERACOES
A Antes de dar inicio a soldagem, € importante seguir os seguintes passos

0 Retire o plastico de protecao da tela interna e externg;
@ Verifique se a tela do filtro esta normal;
© \erifique se os sensores de arco esta limpo;

Q Verifique se todas as partes operacionais estdo integras, sem estar
riscadas ou quebradas, caso estejam danificadas, devem ser trocadas
antes do uso;

© \Verifique o aperto de luz antes da utilizagao;
@ Regule o tipo de solda, corrente e nimero de tonalidade;

GUIA DE AJUSTES

Ajuste de escurecimento

@ O escurecimento deve ser ajustado manualmente de 9-13, girando o
botao localizado no lado de fora da mascars;

@ Use a tabela (pag 2) para ajustar corretamente a tonalidade de
escurecimento de cada processo de solds;

Ajuste da carneira
© Regule 0 tamanho da carneira

pressionando o bot&o traseiro e girando, " Bots0 de reguigem
.~ . 2 ~ P da carneira
a posicao ajustada é travada quando o botdo € liberado;

Ajuste o angulo de parada

@ 0 angulo de parada da mascara pode ser ajustado através de um
mecanismo, para isso primeiramente libere os dois parafusos laterais,
depois reposicione o mecanismo em um dos
5 pinos disponiveis, faga isso nos dois lados P
igualmente. Qs

\Reguagem
do angulo

Lembre-se o ajuste deve ser feito para que
0 angulo de visdo do soldador esteja
perpendicular 8 posicdo de soldagem.




Ajuste de tensao dos parafusos laterais

@ Dos dois lados da mascara tem um parafuso que prende a mascara a
carneira. A tensao destes parafusos pode ser ajustada soltando ou
apertando o botdo externo do parafuso. Lembre-se de ajustar a tensao
dos dois parafusos igualmente. Quanto mais apertados eles estiverem,
mais forga sera necessaria para levantar e abaixar o escudo da mascara.

ESCUDO DA
MASCARA

CARNEIRA

PARAFUSO
LATERAL PECADE

REGULAGEM
DO ANGULO
’¥
BOTAO EXTERNO
DO PARAFUSO LATERAL

BOTAO DE
REGULAGEM
DA CARNEIRA

BOTAQ EXTERNO
DO PARAFUSO

LATERAL

AJUSTE DE SENSIBILIDADE

A\ Antes de comegar a soldar sempre verifique o estado da bateria,

@ Pressione o botao de teste para verificar o estado da bateria, caso a luz
fique vermelha é necessario fazer a troca.

@ 0 botso de sensibilidade serve para ajustar o sensor de luz. A reacdo do
filtro muda de acordo com o ajuste, evitando assim que haja 0 escureci-
mento indesejado do filtro, provocado pelas luzes do ambiente.

€ 0 botao de deley serve para ajustar o atraso da abertura, é o periodo de
tempo em que o filtro abre automaticamente quando nenhum arco é
detectado. Este recurso evita a abertura prematura do filtro.

seramonoE LUALLIEEN PROCEDIMENTO PARA TROCA DA BATERIA

AUTO CARKENING FILTER

ce (,--.‘ : - Solte a trava localizada na parte interna

ms| 08 da mascars, liberando o visor do escudo;

O & saeman - Remova a moldura plastica que

guarda o compartimento da bateria;

- Abra o compartimento e retire a bateris;

- Para montar coloque a bateria nova e
faga o procedimento reverso.

0 Bateria lithium ref: CR 2032
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Principais caracteristicas da sua mascara

Tonalidade aberta

Tonalidade fechada

Area visivel

Tempo de resposta (claro para escuro)
Tempo de retorno (escuro para claro)
Sensibilidade

Energia

Grau de protecdo UV/IR
Temperatura de operacao
Temperatura de armazenamento
Material

Garantia

DIN 4
DIN 9 - 13 infinitamente variavel
93 x43mm

1/30.000 segundos, ajustavel
0.15 - 0.8 segundos
Infinitamente variavel
Células solares
Sempre ativo, DIN 16
-10°C ~60°C
-20°C~70°C
Polipropileno (PP)

6 meses

MANUTENCAO

Uma manutengao correta aumenta a vida Gtil da sua mascara

- Utilize tecido, papel de lente ou algodao macio para limpar a lente;

- Utilize detergente neutro ao limpar a mascara (N3o utilizar no filtro);

- Substituir as placas internas e externas sempre quando for necessario;

A\ ATENCAO

- Amascara de auto-escurecimento ndo € adequada para soldagem a

a laser e solda oxiacetileno;
- N&o coloque a mascara com o filtro perto do calor ou lugar Umido;
- Nao retire o filtro sem autorizacao;
- Antes da operac¢ao, confirme se o tipo de solda esta na funcao correts;
- Aplaca de protecao deve ser instalada para proteger o filtro de danos;
- N3&o utilize a mascara caso o filtro ndo mude para escuro, entre em

contato com o revendedor;

Troque as peliculas protetoras imediatamente se ela estiver quebrada ou
danificada. Isso pode afetar seriamente a vista e reduzir o desempenho;
N&o utilizar objetos duros na superficie da lente do filtro;

Limpe o filtro, sensores e células solares regularmente;

A mascara ndo protege em possiveis acidentes graves, com liquido
explosivo ou corrosivo; iy

N ¢ SAINTS




SOLUCOES DE PROBLEMAS

Problema Solucao

- Escurecimento - Distancia entre os olhos e 0 | - Reduza a distancia.
irregular. filtro de autoescurecimento
esta muito grande.

- Lente dofiltro arranhada ou - Realize a substituicdo da lente
danificada. - Limpe a superficie dos

- Sensores sujos. sensores.

- Corrente de solda muito

baixa.

- Filtro ndo
escurece.

- Tempo de resposta. | - Alimentacao elétrica do filtro | - Substitua o filtro.

insuficiente.

- Vis3o prejudicada. - Filtro de a.utoescurecimento - Realize a limpeza do filtro de
ou lente suja. autoescurecimento e lente
- N&o ha iluminagdo adequada  utiliando uma flanela seca.
no ambiente. - Realize o trabalho de solda em
locais com boa iluminacao.

- Mascara ndo se - Cinta de ajuste da cabega - Ajuste a abertura da cinta de
fixa corretamente na | ajustada incorretamente. ajuste corretamente até ficar
cabega. firme.

- Se os problemas persistirem entre em contato com a nossa assisténcia técnica.
@ (16) 3281-0690 | 16 99788-7858




VISITE NOSSO CANAL VISITE NOSSO SITE

youtube.com/c/SaintsSoldas www.saintssoldas.com.br




