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A SOLDA TIG
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COMECA COM A
AC/DC|izsiens
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+CONTROLE.
+QUALIDADE.
+DESEMPENHO.

 Pas-gas ,
Protege a peca ao final da soldagem, evitando fissuras.

 Balanco de onda
Ajuste preciso de limpeza e penetracao no cordao de solda.

« Rampa de descida (
Reduz defeitos no final da solda e melhora o acabamento. »

- AC/DC

Versatilidade para soldar materiais ferrosos e -

”

VERSATILIDADE PARA SOLDAR DIVERSOS MATERIAIS: '

ALUMINIO - INOX - AGO CARBONO - FERRO FUNDIDO - COBRE - TITANIO

TENHA 0 MAXIMO DE POTENCIA E O14re
CONTROLE AD SEU ALCANCE! GARANTIA
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A STT 250 AC/DC foi desenvolvida para oferecer
poténcia, precisdo e versatilidade em aplicacdes
profissionais de soldagem.

Compativel com os processos TIG HF e MMA [eletrodo
revestido), ela entrega até 250A de poténcia,
permitindo trabalhar com diversos materiais com
estabilidade e alto controle do arco.

* TIG HF/MMA

- AC/DC PARA MAIOR VERSATILIDADE

- ATE 250A DE POTENCIA

« AJUSTES PROFISSIONAIS DE SOLDAGEM
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STT 250 AC/DC
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PARAMETROS TECNICOS:
e OO0 . . M.
TENSAD: 220V
CORRENTE DE ENTRADA: MAX. 34,3A / MED. 18,8A
FATOR DE TRABALHO: 250A (@ 40% / 110A [@ 100%
TENSAO EM VAZIO: 58V
ELETRODOS: ATE 4 MM
PESO: 11,2 KG
GARANTIA: 1 ANO
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